AERIAL

Luftentfeuchter AD H

AeERVAL

AD HO75 - AD H100 - AD H120

Die AERIAL Kondensationsentfeuchter der AD H-Serie sind konzipiert flir
Entfeuchtungsaufgaben in der Industrie, Wasserwirtschaft, Lagerhaltung,
sowie fir gewerbliche Anwendungen.

Die AD H-Luftentfeuchter arbeiten nach dem Kondensationsprinzip mit
Warmertickgewinnung. Ein Ventilator saugt die feuchte Luft durch den
Verdampfer an. Hier wird die Luft soweit unter den Taupunkt abgekihlt,
dass der Wasserdampf der Luft als Wasser auskondensiert und abgefiihrt
wird. Die abgekiihlte und getrocknete Luft wird am Kondensator wieder
erwarmt.

Durch den Warmepumpeneffekt ist die Austrittsluft einige Grad warmer
als die angesaugte Raumluft, und es ergibt sich ein Energiegewinn, der
das 2- bis 5-fache der elektrischen Energieaufnahme betragen kann.
Durch die stédndige Zirkulation der Raumluft durch das Gerat wird die
absolute Feuchtigkeit der Luft kontinuierlich gesenkt. Die liberschiissige
Feuchtigkeit wird schonend und effizient entfernt.

Die Geradte der AD H-Serie sind robust und konstruktiv durchdacht,
standardmé&Big aus pulverbeschichtetem Stahlblech gefertigt. Alle
Komponenten sind leicht zugéanglich und von hoher Qualitat.

dh Luftentfeuchtung Industrie + Anlagen dh



Gehause

Modular aufgebautes Gehause, pulverbeschich-
tet, sehr einfach zu demontieren. Korrosionsge-
schitzt und sehr stabil. Kondensatwanne und
Kondensatablauf in Edelstahl. Alle Komponenten
sind leicht zuganglich.

Kaltetechnik

Vollhermetischer Hubkolbenkompressor, gegen
Uberlast geschiitzt. Kondensator und Verdamper
aus Kupferrohren mit aufgesetzten Aluminiumla-
mellen. Kaltekreislauf aus Kupferrohr. Automati-
sche HeiBgasabtauung. Bei Bedarf kann der
Verdampfer mit einer Spezialbeschichtung verse-

Microprozessor

!Elne Microprozessorsteuerung ist serienmagig
ieingebaut. Sie steuert den Kompressor (An/Aus)
jund die HeiBgasabtauung und Oberwacht den
| Betriebszustand. LED Signalleuchten zeigen den

| Betriebszustand, Abtauung und Stérung an.

Liifter / Umluftmenge

!Ein Zentrifugalliifter mit doppelter Lufteinstrd-
Imung ist serienmaBig eingebaut. Je nach Anwen-
Idungsfall kann das Gerat mit unterschiedlichen
| Liftermotoren (unterschiedliche Pressung) gelie-
fert werden. Ebenso kann das Gerat auf der
| Luftausblasseite mit einem Schlauchanschluss

hen werden (z.B. bei agressiver Raumluft). versehen werden. Eingebauter Luftfilter.
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Zubehsr Entfeuchtungsieistung bei 30°C/80%rF. _LTag
Mobile Ausfihrung - :
QS Entfeuchtungsieistung bei 10°C/70%rF. _ UTag
Eingebaute Konden- :
salpumpe
230V/50Hz | 230V /50Hz | 230V /50Hz
Wandkonsole
EHLA bisca.700 | bisca.1.100 | bisca. 1.600
Hygrostat eingebaut -

Externe Feuchte-
steuerung / Regelung

Hygrostatanschluss / eingebauter Hygrostat Serie / Zubehdr Serie / Zubehor Serie / Zubehor

AERIAL

AERIAL GmbH - Systeme zur Luftbehandlung
OststraBe 128 - D-22844 Norderstedt

Telefon 040 526 879-0 - Telefax 040 526 879-20

e-mail: info@aerial.de - www.aerial.de



